1. Linia automata de productie a sticlei laminate

Este o masina creata special pentru a produce sticla laminata cu PVB / EVA / TPU / SGP film,
puteti introduce matase, hartie, film PET sau alte materiale intre foile de sticla- pentru a realiza
anumite decoratiuni.

Deasemenea aceasta este si 0 masina profesionald care produce sticla inteligenta.

Va oferim un system FULL-AUTOMATIC, o linie de productie sticla laminate formata din:

masa de incarcare, transport si spalare de sticla
transportator cu pozitionare automata,
dispozitiv de aspirare automata

suport pentru film, automat

cuptor de laminare PVB / EVA

masa de descarcare.

Toate echipamentele pot conecta la sistemul gazda- Siemens -sistem de calcul prin internet,
astfel incat este capabil sa aiba controlul, centralizare si diagnoza online.

* Linia de productie a sticlei este formata din urmatoarele echipamente:

1) Masa de incarcare si transportoare

2) Masina de spalat sticla

3) Conveier automat de pozitionare

4) Sistem de aspiratie automat.

5) Masa de ansamblare si transportare

6) Suport pentru film



7) Transportor film
8) Cuptor de laminare PVB / EVA

9) Masa de descarcare

e PARAMETRiI TEHNOLOGICI generali ai liniei
Dimensiunea maxima a geamului de lucru: 5200 * 2400 mm
Lungimea maxima a geamului: 5200 mm
Dimensiunea sticlei min: 350 * 250mm
Grosimea sticlei: 4mm-50mm
CERINTE TEHNICE ALE CUMPARATORULUI
Tensiune: 380V / 50Hz, 3 faze (pot fi personalizate)
Temperatura mediului: 16-40 grade

Umiditatea mediului: medie 75% (Max 85%)

e DESCRIERE TEHNICA PE COMPONENTE

1. Masa de incarcare si transportoare
Dimensiunea maxima a geamului: 5200mm * 2400mm
Grosimea sticlei: 3~ 19mm
Mod de incdrcare: manual / automat
Viteza de transmisie maxima: 30 m / min
Statie de incarcare: o singura pozitie
Mod de transmisie: transmisie cu role
Inclinare: 85 ° Putere: 10 Kw

Tnaltimea tablei de transmisie: 940mm + 10mm



2. MASINA DE SPALAT SI USCAT DE STICLA
Latimea Max. a foii de sticla: 2500 mm
Grosimea foii de sticla: 3 ~ 40mm (afisaj digital)
Raza de actiune: 0.6 ~ 10m / min
Metoda de control al vitezei: Controlul frecventei vitezei motorului
Viteza de antrenare a rolei periei: 480 rpm
Putere totala: 38KW

Aprovizionarea cu apa: auto-circulatie

3. MASA DE POZITIONARE DIN STICLA AUTOMATA
dimensiunea maxima a sticlei: 5200mm * 2400mm
abatere: £ 0,3 mm
Viteza transportorului: 1,5-30m / min
modul de ajustare: reglarea frecventei
modul de control: control centralizat PLC
putere: 1.5KW

alimentare cu aer: 0,6 MPa, 20 | / min

4. DISPOZITIV AUTOMAT DE TRANSPORTAT CU CARLIG (PRIN ASPIRATIE)
viteza de mers: Max.30m / min
Greutatea maxima de retinere: 400 kg
Servomotor: 1,5 KW
alimentare cu aer: presiune 0,8 Mpa, debit de 8,3 L / min
tensiune: 380VAC, 50Hz
presiunea de vid maxima: -0,08 Mpa
Greutate: 14,000 kg

precizie de asezare: £ 0,3 mm



5. SUPORT PENTRU FILM PVB / EVA

Cantitatea de role de film care pot fi depozitate-: 6 role
modul de functionare: derulare cu energie electrica,
viteza de derulare automata: Max.40m / min

putere: 1.3KW

Cu taiere automatd pe axa Y

Cu masurarea automata a lungimii pentru tdiere.

6. MASINA AUTOMATA DE LAMINAT STICLA PVB / EVA / SGP

Este o masina creata special pentru a produce sticla laminata cu PVB / EVA / TPU / SGP film,
puteti introduce matase, hartie, film PET sau alte materiale intre foile de sticla- pentru a realiza
anumite decoratiuni.
Deasemenea aceasta este si 0 masina profesionald care produce sticla inteligenta.
PLC Siemens cu ecran tactil, iesire PID pentru un control precis al temperaturii
Este o masina complet automata, se salveaza astfel forta de munca si duce la o productie mult
mai ridicata.
Capacitate ridicata de productie si consum redus de energie, este potrivite atat pentru
productia in serie, cat si pentru o comanda mica.
Energia folosita este de cel putin 4 ori mai scazuta fata de o masina clasica.

e Max. Dimensiune sticlda: 5200 x 2400 mm

e Max. grosimea sticlei: 40 mm

e Sistem de control: PLC cu ecran tactil

e Putere de instalare: 163KW

e Puterea de operare: 34KW

e Precizia temperaturii: £ 2 °C

e viteza de transmisie: 10M / Min-20M / Min

e TIndltimea mesei de lucru: 850 + 10mm

e Dimensiune: 23631 x 3270 x 1976mm

e Greutate: 28T
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\ 23631
(S0 ] B | ] | 8 : | ©
e e e e e - 5

cooling and unloading 53%‘5_""&3?’11%"& heater preheating furnace loading table

—

- 7 ‘ 7
|
e

$ 130,790 *; * carligul de aspiratie pentru mers pe jos ruleaza pe glisiera cu
transmisie cu servomotor; *; transmisie cu motor de frecventa 1 set Asamblati

3270

masa transportoare 1set 1 set Set 1set



CENTRALIZATOR Linie laminare

Nume produs MODEL EXW Pret | Cantitate | MENTIUNI
(USD)

Masa de incarcare | SZ- 35.6505 |1 set Incarcare cu brate-

si transport LM5224-A VACUM

Masina de spalatsi | SZ-W25 $31,870 | 1set 3 perechi de perii cu 2 perechi

uscata de sticla de cutit de aer, disponibile
pentru sticla low E; * Max.
Latimea sticlei 2500mm

>masa pozitionare SZ- Se pot monta 6 role cu

sticla automata DW5224 film PVB sau EVA in
acelasi timp, care vor

>dispozitiv aum["a,t de SZ- rula automat; filmul PVB

transportat cu carlig .

(prin aspiratie) XP5224 sau EVA va fi taiat cu
ajutorul unui cutit

>masa de ansamblare | SZ- S pneumatic pe axa Y

si transportare HP5224 130,790 |1 set masuratorile vor fi

3 introduse pe ecranul

>Masa Sz- tactil.

transportoare cu GD5224 * masa cu carlig se va
ridica sau se va cobora

>Suport pentru film | 57 )25 prin actionare

PVB sau EVA pneumatica pentru

_ o aranjarea sticlei

>masa si transmisie | g7

si ansamblare BP5224

Cuptor de laminare | SZ-Alam- | $ 1set Lucreaza cu ambele folii

5224 200,100 PVB si EVA
Masa de descarcare Sz- $25,110 | 1set Pentru a descarca
LM5224-M

geamul; cu brat inclinat
inclinat cu putere
excentrica;




DIFERENTA DINTRE O MASINA CLASICA- CU AUTOCLAYV SI PRODUSUL NOSTRU

INOVATOR:

ALAM VS

Autoclave

5-6 ore/ lot

7-10 minute / lot

400-500mp / 8 ore

480-580 mp / 8 ore (5 + 5mm cu PVB, plin se
incarca)

Potrivit numai pentru productia in SERIE
MARE

Potrivit atat pentru productia in vrac, cat si
pentru piese unice

Poate fi folosit numai pentru folie PVB

Se foloseste atat pentru filmul PVB, cat si
pentru filmul EVA

Periculos!!! ca cerere de presiune mare,
trebuie sa fie inspectate periodic cu aviz de la
organelle de siguranta loicala

Trebuie sa functioneze fara incarcare o data
pe luna, pentru a arde

gazul chimic care este continut in interiorul
autoclavului.

Nu exista presiune ridicata, nu este nevoie
de inspectii periodice, nu trebuie sa
functioneze fara incarcare

. Aveti nevoie de mai multe echipamente
aditionale, cum ar fi: presa cu role

Nu este nevoie de alt echipament aditional,
masina este suficienta.




masind, compresor de aer cu surub, uscator
de aer, rezervor de aer, feribot, rafturi de
sticla, bazin de racire si turn etc.

Trebuie sa faceti multe constructii fundatie,
cum ar fi

bazin de ciment inferior pentru instalarea
autoclavului si feribotului;

au nevoie de o camera climatica pentru a
controla umiditatea; nevoie de apa

piscina pentru racire etc

. Nu este nevoie de nicio constructie special3,
doar de atelier normal.

Trebuie sa controlati umiditatea

Nu este nevoie sa controlati umiditatea

Costuri ridicate de energie (incalzirea
autoclavului, consumul ridicat)

Costuri reduse de energie. (de 5 ori mai mici)

2. MASA AUTOMATA DE INCARCARE, TAIAT SI SPART STICLA

Compusa din trei segmente:
-incarcare sticla

-taiat sticla

-spargere sticla
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* Masa de incarcare automata
Tncarcatorul reprezinta o gama largd de solutii automate pentru preluarea foii de sticld

pentru a oferi maximum

productivitate. Datorita software-ului inovator de gestionare, Loader poate alege de la sine
circuitul de vid sa utilizeze in functie de

pe dimensiunea foii de sticla. Masa de inclinare este proiectata sa preia foaia de sticla dintr-
o pozitie verticala intr-o pozitie orizontala si sa reprezinte o legatura perfecta intre
incarcatorul automat suspendat sau macara suspendata manuala si liniile de taiere. Masa
de incarcare si inclinare ofera o gama larga de configuratii

Ridicarea prin rasucire cu brat sau cu lant si cu surub cu disc; Conduceti de motorul cu
fascicul de la sol, detectand automat

taierea locului prin roata de rulare. Masina de incarcare mecanica adopta motor, surub,
functionare neteda, scazuta

costurile de intretinere. Sprijinirea utilizarii varietatii masinii automate de tdiat, utilizata si
pentru productia de sticla laminata

line, Imbunatatirea eficientei, sigurantei si fiabilitatii.

Date tehnice:

Dimensiuni maxima a sticlei: 6000 x 3300 mm
Dimensiune minima: 1500 x 1200 mm.
Grosimea sticlei: 3-19 mm

Viteza de mers pe axa X: 5~ 40 m / min (reglabil)
Viteza de transmisie: 5~ 50 m / min (reglabil)
Masa inaltimii de lucru: 900 mm (+20)
Dimensiuni (L xIxh): 6500 x 3650 x 900 mm
Presiunea aerului comprimat: 6 bari

Puterea necesara: 8 kW

Greutate totald: 2800 kg




*Masa de taiere, spargere si descarcare

CARACTERISTICI PRINCIPALE

Masa de tdiat, pentru placi de sticld, construita cu sistem modular. Masa de lucru a masinilor
este realizata cu panouri din lemn hidrofob, calibrate cu o masina de comanda numerica pe
care se lipeste pasla prin presarea acesteia cu o presa hidraulica. Ulterior, pe panourile
acoperite cu pasla, tabla galvanizata indoita este insurubata, care functioneaza atat pentru
armare si spatiu pentru a transporta aerul suflantei. Diferitele parti ale mesei de lucru sunt
construite pentru prima data in intregime cu o masind CNC si apoi Tnsurubate la cadrul masinii.
Tn acest fel, masa de lucru este usor de inlocuit, reglabil si de cea mai inalt3 calitate posibila.

Date tehnice:

Dimensiuni utile: 6100 x 3300 mm

Grosimea sticlei: 3-19 mm

Inaltimea mesei de lucru: 900 mm (+20)
Dimensiuni (Lx W x V): 6670 x 3650 x 900 mm
Presiunea aerului comprimat: 6 bari

Puterea necesara: 3,3 kW

Greutate totala: 2500 kg



