Masina automata de fabricare a cutiilor de carton

Este o linie completa de productie, care foloseste ca materie prima cartonul in role,
transformandu-I in cutii de carton de diferite dimensiuni si forme.
Este o masina automata, unul sau doi operatori sunt suficienti pentru procesul de productie.




DETALII TEHNICE PRODUS:

TIP UNITATE ZYK1224
Viteza de proiectare Buc/min 150

Viteza de lucru Buc/min 80-120
Acoperire maxima de MM 1200*2400
hartie

Zona de imprimare MM 1200*2400
Dimensiune minima de | MM 350*650
finisare

Grosimea cartonului MM 2-10
Grosimea peretelui MM 50mm
Precizie de imprimare MM <+0.5
Precizie de taiere cu MM <+£1.5
matrita

Detalii despre masina — parti componente principale

. Unitate de alimentare
UNITATEA DE PRINTARE
UNITATE SLOTTER:
UNITATE DE TAIERE CU MATRITA:
UNITATE DE FORMATARE
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1. UNITATE DE ALIMENTARE



- Unitate de alimentare individuala, usor de intretinut si
stabila in timpul lucrului.

- Invertor Delta si PLC, functionare cu ecran tactil.

- Contactor/ electric Schneider

- material pentru scule 40Cr cu tehnologie de slefuire cu
grosimea de 50 mm

-Ambreiaj cu frictiune instalat pe rola de transmisie care
evita deteriorarea masinii prin functionare gresita.
-Exista un sistem de protectie pentru motorul principal
-Patru role pentru alimentare, doua role superioare invelite cu cauciucuri care pot mentine
tamburul in forma buna, sa nu se distruga.

-Dispozitivul de indepadrtare a prafului este instalat

-Deflectorul frontal este reglat manual.

2. UNITATEA DE PRINTARE

-Operareacu ajutorul ecranului tactil.

-Contactor/ electric Schneider

-Material pentru scule 40Cr cu tehnologie de slefuire cu grosimea
de 50 mm

-Exista o canelura pe rola de imprimare care este utilizata pentru
instalarea placii de imprimare cu comutator cu picior.

-Rolele de imprimare, rolele de cerneala si rolele de gofrare au
toate un echilibru tehnic dinamic pentru a asigura o transmisie
constanta.

-Ridicarea rolei de cerneala se coordoneaza automat cu sistemul de alimentare.

- Ambreiaj cu pana instalat, care este necersar pentru distribuirea si spalarea cernelii.

3. UNITATE SLOTTER:

-5 lame, 10 tije cu suruburi,

-Structura de pre-cretare si crestare.

-Operarea cuajutorul ecranului tactil pe lateral.
-Actionarea butoanelor electrice si pe spate.
-Angrenaj: 40CrMnTi, 50mm, tehnologie de slefuire
-Contactor/ electric Schneider

-Rulmentul principal este NSK

-Toate rolele au un echilibru dinamic ridicat
-In&ltimea cutiei este reglatd de computer, lamele
superioare si inferioare si roata de indoire se misca impreuna sincron.

4. UNITATE DE TAIERE CU MATRITA:




-Functie functie de memorare a comenzilor.
-Ecranul tactil, operarea usoara

-Contactor/ electric Schneider

-Uneltele din material 40Cr cu tehnologie de
slefuire cu grosimea de 50 mm.

-Rola de tdiat cu matrita si rola nicovala auun
echilibru tehnic dinamic pentru o munca
constanta.

- Dispozitivul de fante poate este adaugat pe
unitatea de tdiere cu matrita.

5. UNITATE DE FORMATARE

Produsul Finit: cutii de diferite dimensiuni si forme.
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Post-vanzare:
1) Serviciu tehnic online oferit.
2) Serviciul de fisiere tehnice furnizat
3) Servicii de formare la fata locului furnizate.
4) Servicii de inlocuire si reparare a pieselor de schimb furnizate.



